TABELLA 4.10 - TUBI SENZA SALDATURA A SEZIONE CIRCOLARE
N SERIE CARPENTERIA!
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Desi- Dimensioni NM_HM_S Valori statici relativi agli assi xx-yy
Slane h b ' nu. _6»3 S
. Seler 1 4 centro s W, or J W, Diametro Sezione | Momento Modulo Raggio
profilo | - mm | mm|  mm mm er em* | cm? | om | oms n:u. Mw: esterno Spessore Peso metallica - |, d'inerzia di resistenza d'inerzia
$ P
& ¢ mm kg/m 4 ol ol €
60 60 60 5 5 - g53 ; mm cm? cmt cm® cm
70 70 70 . . . .66 24,41 56211,751121{ 4,03 1,23 |. v
8 7.65| 10.6 832 194 | 4a5| 879 205|221 632 ]1.44
80 80 80 9 8.6 13,6 10,7 2.20 74,9 (12,9 [2.34 {369 m.‘rS ...ma 12" 2 0,754 0,955 0,281 0,326 0,542
100 100 | 100 11 106 | 209 | 16.4 274 [ 179 2456 |2.93 |79 [176 |208 . 21,3 % 2,3 1,09 1,37 0.629 0,590 0.677
: ' 26,9 % 2,3 1,41 1,78 1,36 1,01 0.874
337°* 2.9 2,22 2,81 3,36 1,99 1,09
38 * 2,9 2,53 3,20 4,95 2,61 1,25
42,4 * 2,9 2,84 3,60 7,06 3,33 1,39
48,3 * 2,9 3,27 4,14 10,7 4,43 1.61
. 54 * 2.9 3,68 4,66 15,2 5,65 1,81
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TABELLA 4.7 - PROFILATI A T SPIGOLI VIVI o & i i 2 e 5
70 * 2,9 4,83 6,11 34,5 9,85 2,37
76,1 * 3.2 6,80 7.33 48,8 12,8 2,58
825 * 3.2 6,31 7,97 62.8 15,2 2.81
88,9 ¢ 3,2 6.81 8.62 79.2 17.8 3,03
| 10160 3,6 8,76 1.1 133 26,2 3,47
108 * 3,6 9,33 11,8 161 29,8 3,69
h 14,3 % 3,6 9,90 12,5 192 33,6 3,92
127 4 12,2 15,5 293 46,1 4,35
133 1 4 12,8 16,2 338. 50,8 4,56
. 139,7 C o4 13,5 171, | - 393 56,2 4.80
162,4 : 4 14,7 18,6 ! 514 T 67,4 5,25
159 4 15,4 19,5 585 73,6 5,48
168,3 4 16,3 20,6 697 82,8 5,81
193,7 45 20,9 26,7 1198 124 6,69
2191 5 . 264 33,6 1928 176 o457
Dimensioni — o TREETTT 5.4 318 40,6 | 2800 T 237 T | T 846
) osizione Valori statici relativi agli assi xx-yy 273 5,6 36,8 47,0 4206 308 9,46
Designazione A P del 298,5 5.9 42,5 54,2 5806 389 10.3 |
profilo PR em? | kg/m baricentro '323,9 5.9 46,2 58,9 7453 460 11.2
s 0 mm €x .\.‘. Wr ox Jy w, oy 355,6 63 54,5 69,1 10547 593 12,4
cm cm cm? cm | cm* cm? cm ! 368 6.3 66,4 71.6 11710 636 12,8
20 4086,4 6.3 62,4 79,2 16849 780 14,1
i wm M.m m.mm “mw m.wmm w_mOw 0.371| 0,591 | 0,275 | 0,275 | 0,437 “ 419 7.1 72.3 91,9 19490 930 - 14,6
30 30 5 Mvm 546 o.muu www w.www W.M““ .w.mmﬂ m.wmw m.uMw ! 457,2 71 79,0 100 26430 1112 15,9
y i : . ] . , .6
ww Mw m‘m 955 1 2781 1w 3.92 | 162 | 1,08 {201 |15 | 0752 !
a5 a5 | ep l daz | ogel +E 048 1 232 | 121 1326 | 163 | 0857 ! Le dimensioni indicate i bell di produzi 1 36 pid facilment ibili
50 g .\. MMW Mw_m “Mw 10,0 3.20 1.36 5.02 223 0.962 o mqsa_.ﬂ”—m.m_o:_ indicate in questa tabells sono di produzione corrente w percid pit facilmentie reperibili
: : 149 | 426 | 151 (741 | 207 | 1,070 * §< 4 mm; valgono le norme CNR-UNI 10022/74 (formati a freddo). _ ,




